
Transformation produits laitiers frais 

Equipements Caractéristiques et applications 

Cuve chaude 

Cuve chaude en inox 
Capacité utile : 150 l 

Agitation avec pâles de raclage sur fond et virole entrainé par moto réducteur 

vitesse 46 tr/min 

Pilotage par automate programmable (cycle de 1min à 12h et 1 tr/min à 46 tr/min) 

 

Applications : pasteurisation / mélange 

 


